Kotle na pevna paliva DOR

Rozméry kotl
DOR 12, 16, 20, 24, 25 MAX, 32

[E—

Obr. 27 Rozméry kotl (hodnoty viz tabulka technickych udajti)
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Kotle na pevna paliva DOR

Diagram hydraulickych ztrat kotlii DOR, DOR D
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Obr. 28 Diagram hydraulickych ztrat kotlit DOR a DORD

Pripojeni chladici smyc¢ky

Kotel musi byt podle vladniho nafizeni &.182/1999 Sb. a normy CSN EN 303-5 vybaven zafizenim umoziiujicim
bezpecny odvod piebytecného tepla bez doplitujicich zafizeni a vnéjsi energie tak, aby nebyla pekrocena teplota vody
vkotli 110 °C (zatizeni proti pietopeni). K tomuto ti€elu je kotel vybaven chladici smy¢kou zabudovanou do kotlového
télesa. Pfi montazi kotle musi byt chladici smyc¢ka doplnéna termostatickym ventilem typ TS 130-3/4ZD (Honeywell)
nebo STS 20 (WATTS), ktery je mozno objednat jako zvlastni ptislusenstvi kotle. Zapojeni ventilu je nutno provést
ptesné podle obr. 29. Smycka je na vstupu i vystupu osazena vnéj§im zavitem G1/2%.

Minimalni pietlak chladici vody je 2 bar, maximalni je 6 bar. Pfed vstupem chladici vody do ventilu musi byt umistén
vodni filtr. U kotlit DOR 20, 24, 25 MAX, 32, 32D jimku ¢idla ventilu typu TS 130-3/4 ZD je tfeba namontovat do kotle s
prodlouzenim 1/2* x 40 mm. U kotld DOR 45D jimku ¢idla ventilu typu TS 130-3/4 ZD je tfeba namontovat do kotle s
prodlouzenim 1/2°x 50 mm.
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Obr. 29 Piipojeni chladici smy¢ky
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Kotle na pevna paliva DOR

Prislusenstvi kotle
Zakladni prislusenstvi

Navod k obsluze kotle 1 ks Popelnikova zasuvka 1ks
Zarucni list 1 ks Protiptiruba, spojovaci mat, té€snéni 2 ks
Seznam servist 1 ks Krycirizice 1 ks
Kohout vypoustéci G1/2 1ks Pohrabac 1 ks
Rostovaci paka 1 ks Paka piikladacich dviiek 1 ks
Stavéci Sroub 1 ks Oto¢na kuzelova rukojet’ dusivky (ne DOR 32 D) 1ks
Odrezavac popela (ne DOR D) 1 ks Cistici krabka 1 ks
ZatkaG1/2 1 ks Skrabka na ¢isténi sekundaru (ne DOR 20, 24, D) 1ks
Manoterm 1 ks Tepelny regulator vykonu TRV + navod 1 ks

Zvlastni prislusenstvi, doplnkové vybaveni

Termostaticky (odpoustéci) ventil pro chladici smy¢ku TS 130-3/4“ZD DAKON (Honeywell) nebo STS 20 (WATTS)
Odvzdusiovaci ventil G 3/8%. Dily jsou dodavany pouze na objednavku.

Instalace kotle

Kotel smi instalovat pouze odborna firma s platnym opravnénim k této ¢innosti.
Na instalaci kotle musi byt zpracovan projekt dle platnych piedpisit CSN EN 303-5.
Pii instalaci a uzivani kotle musi byt dodrzeny zejména ustanoveni CSN 06 1008.

Instalace kotle musi odpovidat platnym pfedpisiim, normam a navodu k obsluze. Za $kody které vznikly chybnou
instalaci vyrobce neodpovida.

Volba spravné velikosti kotle

Volba spravné velikosti kotle, tzn. jeho tepelného vykonu, je velmi dilezitou podminkou pro ekonomicky provoz a
spravnou funkci kotle. Kotel musi byt volen tak, aby jeho jmenovity tepelny vykon odpovidal tepelnym ztratam vytapéného
objektu.

Jmenovity vykon kotle se po¢ita dle CSN 06 0210 pro venkovni teploty -12, -15 a-18 °C. Volba kotle o piili velkém
jmenovitém vykonu (pfedimenzovani), ma za nasledek zvySené dehtovani kotle. Neni proto vhodné pouzivat kotle o
vétsim vykonu, nez jsou tepelné ztraty objektu.

Umisténi kotle

Kotel smi byt instalovan v zakladnim prostiedi AA 5/AB 5 dle CSN 33-2000-3:1995.

Nejmensi ptipustna vzdalenost vnéjsich obryst kotle a koufovodu od hmot téZce a stiedné hotlavych (viz pfiloha —
Hoflavost stavebnich hmot) je 100 mm.

Nejmensi piipustna vzdalenost vnéjsich obrysi kotle a koutovodu od hmot lehce hotlavych je 200 mm.

Vzdalenost 200 mm musi byt dodrzena také v tomto piipadé, kdy stupen hoflavosti hmoty neni prokazana. Podrobné
udaje o stupni hotlavosti stavebnich hmot jsou uvedeny v CSN 73 0823.

Bezpecna vzdalenost se musi dodrzovat také pti ukladani zatizovacich predmétti, podpalového materidlu a paliva v
mistnosti, kde je kotel umistén.

Kotel je nutno umistit na nehotlavou podlahu nebo nehoflavou tepelné izolujici podlozku pfesahujici ptidorys kotle
vpredu nejméné o 300 mm, na ostatnich stranach o 100 mm. Pro usnadnéni obsluhy se doporucuje kotel postavit na 100
az 150 mm vysokou nehotlavou podlozku. Pro lepsi vyplachovani kotle se doporucuje kotel ustavit tak, aby roh kotle, ve
kterém je horni vyvod byl umistén vySe nez ostatni rohy o cca 5 mm.

Do mistnosti, ve kter¢ je kotel umistén, musi byt zajistén trvaly ptivod vzduchu pro spalovéni. Jeho spotieba pfi
jmenovitém vykonu je asi 19 m*/h (DOR 12),25 m*/h (DOR 16), 32 m*/h (DOR 20), 38 m’*/h (DOR 24), 40 m*/h (DOR 25
MAX), 50 m*/h (DOR 32, 32 D), 70 m*/h (DOR 45 D).

Pripojeni k otopnému systému
Kotel DOR je uréen pro systémy se samotiznym nebo nucenym ob&hem.

Pro snizeni kondenzace spalin a zaroveti pro zvySeni zivotnosti kotle doporucujeme vybavit kotel zatizenim
zajistujicim, aby teplota vytapéci vody neklesla pod 65 °C (rosny bod spalin). K tomuto tcelu l1ze pouzit napft. tyfcestny
sméSovaci ventil DUOMIX. Jako teplonosné médium pouzijte ¢istou mékkou vodu — nejlépe piefiltrovanou destovou,
poptipade jiné kapaliny k tomuto ucelu urcené.

Jako pasivni ochranu kotle 1ze pouzit kapalinu s nizkym bodem mrznuti a antikorozivnimi u¢inky FRITERM.

Maximalni ptipustna vyska hladiny vody v expanzni nadob¢ ode dna kotle je 20 m.
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Kotle na pevna paliva DOR

Pripojeni kotle ke koufovodu
Roury koutovodu upevnéte na odtahové hrdlo pomoci nytu & 5 mm. Za timto uc¢elem je v odtahovém hrdle otvor
o priméru 6 mm. Koufovod ma byt co nejkratsi, se sklonem od kotle nahoru.

Koutovod upevnény pouze v sopouchu a nasazeny na odtahovém hrdle kotle musi byt pevné sestaven a nasazen,
aby nedoslo k jeho nahodnému nebo samovolnému uvolnéni.Pokud je trubni odvod delsi nez 2 m, musi byt pevné
ukotven.V3echny ¢asti koufovodu musi byt z nehoflavych materiald.

Pro pevna paliva musi byt koufovody sestaveny z trub zasunutych do sebe ve sméru proudéni spalin.
Pripojeni kotle ke kominu

Pripojeni kotle ke kominovému priiduchu musi byt provedeno dle CSN 73 4201:02 a se souhlasem kominické firmy.
Kotle v systému ustiedniho topeni musi mit byt pfipojeny na samostatny kominovy praduch.

Komin se spravnym tahem je zakladnim piedpokladem pro dobrou funkci kotle. Ovliviluje jak vykon kotle, tak jeho
ucinnost. Kotel smi byt pfipojen jen ke kominovému priduchu, ktery ma dostate¢ny tah — viz tabulka Technické udaje.

Doporucené vy$ky komina pro kotel DOR 12 :

min. Sm  pfi prifezu priduchu 150x150 mm

min. 7m  pfi prifezu priduchu & 150 mm
Doporucéené vySky komina pro kotel DOR 16 :

min. 6 m  pfiprifezu priduchu 200x200 mm

min. 7m  pfi prifezu priduchu & 200 mm

min. 12m  pfi prifezu priduchu & 150 mm

min. 10 m  pfi prifezu priduchu 150 x 150 mm
Doporucené vysky komina pro kotel DOR-20 :

min. 6m  pfi prifezu priduchu & 200 mm

min. 12m  pfi prifezu priduchu & 150 mm

min. 10 m  pfi prifezu priduchu 150 x 150 mm
Doporuéené vysky komina pro kotel DOR-24 :

min. 6 m  pfi priméru priduchu & 200 mm

min. 12m  pfi priméru priduchu & 150 mm

min. 10 m  pfirozméru praduchu 150 x 150 mm
Doporucené vysky komina pro kotel DOR 25 MAX :

min. 18 m  pfi prifezu priduchu & 150 mm

min. 8m  pfi prifezu priduchu & 200 mm

min. 12m  pfi prifezu priduchu 150 x 150 mm

min. 6 m  pfi prifezu priduchu 200 x 200 mm
Doporucéené vySky komina pro kotel DOR 32 :

min. 20m  pfi priméru priduchu & 150 mm

min. 12m  pfi priméru priduchu & 200 mm

min. 18 m  pfirozméru praduchu 150 x 150 mm

min. 10 m  pfirozméru praduchu 200 x 200 mm
Doporucené vysky komina pro kotel DOR 32D :

min. 9m  pfipriméru priduchu 200 mm

min. 12m  pfi prifezu priduchu 150 x 150 mm

min. 8m  pfi prifezu priduchu 200 x 200 mm
Doporucené vysky komina pro kotel DOR 45D:

min. 14m  pfi priméru priduchu 200 mm

min. 12m  pfi prifezu priduchu 200 x 200 mm
Tyto udaje jsou pouze orienta¢ni — tah komina je zavisly na prifezu komina, jeho vySce, na drsnosti vnitini stény a

rozdilu teplot spalin a venkovniho vzduchu. Nejvhodnéjsi jsou kominy vlozkované.
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Kotle na pevna paliva DOR

Montaz dila zakladniho pfisluSenstvi
Dily zakladniho ptisluSenstvi se dodavaji spole¢né s kotlem, zabalené a uloZzené do popelnikové zasuvky.
Montaz rostovaci paky
Rostovaci paku 8 (obr. 5), resp. 53 (obr. 11, 17,21,25) nasuiite do loziska na levém boku kotle. Na jeji ¢tyfhranny
konec nasad’te paku ro§tovaci soustavy S8 (obr. 2, 4), resp 54 (obr. 8, 10, 14, 16, 20) a zajistéte zavlackou.
Montaz tepelného regulatoru vykonu TRV

U kotli DOR 12, 16, 20, 24,25 MAX, 32 a 45D se provadi dle navodu pfilozeného k TRV.

U kotle DOR 32D se provadi dle nasledujiciho postupu :

1. Pfed vlastni montazi regulatoru do kotle fadné dotdhnéte té€lo regulatoru do Sestihranu s jimkou.

2. Zavit na jimce regulatoru opatfete pfiméfenym mnoZzstvim tésniciho materialu, nasad’te na jimku kryci riizici.
Regulator zasroubujte maticovym kli€¢em €.32 do natrubku kotle tak, aby regulator byl v ptislusné poloze — viz obr. 7. Pfi
vodorovné montézi regulatoru na kotel DAKON DOR musi byt drzak pro nasunuti paky regulatoru nahote.

3. Do otvorti v téle regulatoru a drzdku ramena zasuiite rameno 4 podle obr. 7 a utazenim Sroubu M5 v drzdku ramena
zajistéte rameno proti posunuti.

4. Narameno nasad’te zdvihaci ty¢ 1 s vnitinim krouzkem 3 a vn&jsim krouzkem 2. Zaroveri zasuiite pod zdvihatko
horni dusivky horni ohnutou ¢ast zdvihaci tyce.

5. Nastavte polohu zdvihaci ty¢e podle obrazku, sklopte viko a zkontrolujte, zda ty¢ zapada do vyrezu ve viku a
upravte polohu zdvihaci tyce. Viko zvednéte.

6. Sroub na vngjiim krouzku uvolnéte a $roub na vnitinim krouzku dotahnéte k ploice estihranu ramena.
7. Sefizeni regulatoru provadéjte vzdy pti teploté otopné vody nizsi nez 30 °C.
8. Setizeni proved’te nasledovné: regulaénim knoflikem nastavte bilymi ¢islicemi minimum 30 °C vici bilé te¢ce na

regulatoru; zdvihaci ty¢ opfete o kotlové téleso pii zaviené horni dusivce, Sroub drzaku ramena tlacte smérem ke kotli
a utahnéte Sroub vnéjsiho krouzku; pooto¢enim regula¢niho knofliku se musi horni dusivka otvirat.

9. Pti nastavovani teploty otopné vody kotel roztopte vzdy na teplotu o cca 5 °C vys$i nez je pozadovana teplota.
Regula¢nim knoflikem, ptipadné i polohou zvedaci tyce, nastavte regulator tak, aby byla dusivka pravé zaviena.
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Obr. 30 Umisténi TRV na kotli
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Kotle na pevna paliva DOR

Montaz stavéciho Sroubu a otoéné kuzelové rukojeti dusivky

Montaz stavéciho Sroubu 61 (obr. 5) resp. 56 (obr. 11,17) kotlit DOR 12, 16, 20, 24, 25 MAX, 32 proved’te jeho
zaSroubovanim do zavitu M6 v dusivce. Kuzelovou rukojet’ 57 resp. 58 zajistéte pomoci Sroubu M4. Ob¢ oka na konci
spojovaciho fetizku roztahnéte tak, aby se dal fetizek snadno vysouvat, sundejte hacek a mensi oko upravte do
ptvodniho tvaru. Na §roub M4 navlecte hacek pies mensi oko, podlozku & 4,3 a kuzelovou rukojet’. Tuto sestavu
zaSroubujte do zavitu v dusivce. Na vétsi oko hacku nasunite konec fetizku. Oko nechejte rozeviené pro piipadnou
manipulaci s dusivkou a upravy délky fetizku pti regulaci.

Montaz stavéciho Sroubu 56 (obr. 21) kotle DOR 32D proved’te pouze jeho zasroubovanim do zavitu v dusivce.

Montaz jednoho stavéciho Sroubu 56 (obr. 25) kotle DOR 45D proved'te jeho zaSroubovanim do zavitu v dusivce,
druhy stavéci Sroub nasroubujte na pravou stranu ptikladacich dvitek. Kuzelovou oto¢nou rukojet 58 zajistéte Sroubem
M4. Obé¢ oka hacku na konci spojovaciho fetizku rozeviete, sundejte hacek a mensi oko upravte do ptivodniho tvaru. Na
Sroub M4 navlecte mensi oko hacku, podlozku o priiméru 4,3 mm, kuzelovou rukojet’ a zasroubujte jej do zavitu v
dusivce. Na vétsi oko hacku nasad’te konec fetizku. VE&tsi oko nechejte rozeviené pro ptipadnou manipulaci s dusivkou
a pro upravy délky fetizku pti setizeni TRV.

Montaz paky pfrikladacich dvirek

Paka dvitek 19 (obr. 6), resp 55 (obr. 11, 17,21, 25) slouzi k otevirani prikladacich dvitek. Montaz proved’te zasunutim
¢epu paky do otvoru na boku ptikladacich dviiek a zajistéte pruznym kolikem & 4x20 mm. U kotle DOR 45D naSroubujte
Cep paky dvitek do natrubku na bo¢ni strané ptikladacich dvifek.

Rostovaci soustava

Kotel DOR je dodavan s namontovanou rostovaci soustavou.

DOR 12,16

Rostovaci soustava kotle (obr. 2, 4) se sklada ze tii oto¢nych rostid 1, rostu predniho 14 a rostu vyklopného 15.
Otoc¢né rosty jsou uloZeny v loziskach rostt. Loziska oto¢nych rostl jsou na levé strané kotle (pfi pohledu zepiedu)
uzaviena, na pravé stran¢ kotle jsou oteviena. Rost piedni a vyklopny jsou spolu oto¢né spojeny pomoci kolikti.

Demontaz piredniho a vyklopného rostu proved’te vysunutim rostti z lozisek a vyjmutim pi‘es nasypnou $achtu.

Demontaz otoénych rostu. V popelnikovém prostoru vyjméte zavlacku ze spojovaciho ¢epu 54 ktery mechanicky
spojuje sestavu oto¢nych rost s pakou 58 a tento ¢ep vyjméte. Sestavu otocnych rostli nadzvednéte v otevienych
loziskach na pravé strané smérem nahoru a vyjméte ji pfes popelova dvifka. Oto¢né rosty jsou mechanicky spojeny
tahlem rosth 2 s roznytovanymi Cepy. Pfi vyméné nékterého z oto€nych rostl je nutno roznytovanou ¢ast prislusného
¢epu upilovat a pfi montazi nového oto¢ného rostu pouzit cep novy.

Montaz ¢asti roStovaci soustavy je obracenym postupem demontaze.

DOR 20, 24, 25 MAX, 32

Rostovaci soustava kotle (obr. 8, 10, 14, 16) se skladd z oto¢ného rostu zadniho 27, oto¢ného rostu 26, rostu
ptedniho 24 a vyklopného 25. Oto¢né rosty jsou ulozeny v loziskach rostd. Loziska oto¢nych rostd jsou na levé strané
kotle (pfi pohledu zeptedu) uzaviend, na pravé stran¢ kotle jsou oteviena. Rost pfedni a vyklopny jsou spolu oto¢né
spojeny pomoci koliki.

Demontaz piredniho a vyklopného rostu proved’te vysunutim rostll z otevienych lozisek na pravé stran¢ smérem
nahoru a jejich vyjmutim pfes nasypnou Sachtu.

Demontaz oto¢nych rosti. V popelnikovém prostoru vyjméte zavlacku ze spojovaciho ¢epu 64 ktery mechanicky
spojuje sestavu otoénych rostl s pakou 54 a tento Cep vyjméte. Sestavu otocnych rostii nadzvednéte v otevienych
loziskach na pravé strané smérem nahoru a vyjméte ji pies popelova dvika. Oto¢né rosty jsou mechanicky spojeny
tahlem rosth 65 s roznytovanymi ¢epy 66. Pii vyméné nékterého z oto¢nych rostli je nutno roznytovanou ¢ast prislusného
¢epu upilovat a pii montazi nového otocného rostu pouzit Cep novy.

Montaz ¢asti rostovaci soustavy je obracenym postupem demontaze.

DOR 32D

Rostovaci soustava kotle (obr. 20) se sklada z oto¢ného rostu zadniho 27 a dvou oto¢nych rosti 26. Dale je
soustava doplnéna o jeden samostatny oto¢ny rost 26 a ptedni rost 2. Oto¢né rosty jsou ulozeny v loziskach rostu.
Loziska oto¢nych rostii jsou na levé stran¢ kotle (pfi pohledu zepiedu) uzavicena, na pravé strané kotle jsou oteviena.

Demontaz piedniho ro$tu proved'te vysunutim rostu z loZisek smérem nahoru vyjmutim pies nasypnou Sachtu.

Demontaz otoénych rostu. V popelnikovém prostoru vyjméte zavlacku ze spojovaciho ¢epu 64 ktery mechanicky
spojuje sestavu oto¢nych rost s pakou 54 a tento ¢ep vyjmeéte. Sestavu otocnych rostli nadzvednéte v otevienych
loziskach na pravé strané smérem nahoru a vyjméte ji pfes popelova dvika. Oto¢né rosty jsou mechanicky spojeny
tahlem rostd 65 s roznytovanymi ¢epy. Pii vyméné nékterého z oto€nych rostl je nutno roznytovanou ¢ast prislusného
¢epu upilovat a pfi montazi nového otocného rostu pouzit cep novy.

Montaz ¢asti roStovaci soustavy je obracenym postupem demontaze.
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DOR45D

Rostovaci soustava kotle (obr. 24) se sklada ze soustavy otocnych rostli 25, slozené z jednoho oto¢ného rostu
zadniho 27 a dvou oto¢nych rosti 26, a dvou samostatnych oto¢nych rosti 26. Dale je roStovaci soustava doplnéna
o samostatny ptedni rost 24. Oto¢né rosty jsou ulozeny v loziskach rostl. Loziska oto¢nych rostl jsou na levé strané
kotle (pti pohledu zeptedu) uzaviend, na pravé stran¢ kotle jsou oteviena.

Demontaz piredniho rostu proved’te vysunutim rostu z lozisek smérem nahoru vyjmutim pfes nadsypnou Sachtu.

Demontaz otoénych rosti. V popelnikovém prostoru vyjméte zavlacku ze spojovaciho ¢epu 64, ktery mechanicky
spojuje sestavu oto¢nych rosti s pakou 54, a tento ¢ep vyjméte. Sestavu oto¢nych rosti nadzvednéte v otevienych
loziskach na pravé strané smérem nahoru a vyjméte ji pfes popelova dviika. Oto¢né rosty jsou mechanicky spojeny
tahlem rostl 65 s roznytovanymi cepy. Pfi vyméné nékterého z otonych rostl je nutno roznytovanou ¢ast prislusného
¢epu upilovat a pfi montazi nového oto€ného rostu pouzit ¢ep novy.

Montaz ¢asti roStovaci soustavy je obracenym postupem demontaze.

Montaz explozni klapky

Pouze kotle DOR 25 MAX a DOR 32

Kotle DOR 25 MAX a DOR 32 jsou vybaveny explozni klapkou, ktera zabraiiuje koutfeni kotle pti dohotivani paliva
a vylu¢uje moznost exploze koutfovych plynti nahromadénych v nasypné Sachté.

Je zavéSena asi uprostied nasypné 3achty v loziskach navarenych na vodni lamele. Retizkem je spojena s piikladacimi
dvitky a spolu s nimi se otevira. Pti potfebé odklopit plotnu pfi €isténi kotle je tfeba vyvesit hacek na konci fetizku z oka
zavlacky.

V piipade topeni koksem nebo difevem se explozni klapka vyjima tak, ze se vyvési haek na konci fetizku a klapka se
vytahne z $achty smérem nahoru.

Montaz stabiliza¢nich Samotovych klint (cihly vyzdivky)

DOR 12,16

Vzhledem k tomu, Ze béhem ptepravy by mohlo dojit k vypadnuti cihly stfedni 41 a cihel bo¢nich 40, jsou tyto cihly
dodavany v popelnikové zasuvce.

Umisténi téchto cihel provedeme dle obr. 7 tak, aby cihla stfedni leZela na stran€ vodni lamely na voditku a na druhé
strané se opirala o pfedni lamelu. Cihla stfedni se umistuje do stiedu spalovaciho prostoru.Voditko slouzi k ptesunuti
cihly stfedni pfi €isténi ptivodu sekundarniho vzduchu, pti provozu kotle musi byt cihla ptesunuta az na doraz voditka.

cihilka baodenil
40 _"-1-,_=

cihla sfednl ™)

4 =

foslILIE

Obr. 31 Umisténi dilua vyzdivky v kotli i

Objednaci ¢isla nahradnich dilt pro cihly

Pozice Nazev Objednaci ¢islo ID kéd
39 Cihla skosena 2116 0668 M02017
40 Cihla bo¢ni 2116 0669 M02022
41 Cihla stfedni 7184 0670 M02023
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Kotle na pevna paliva DOR

DOR 20, 24

Vyjméte z kotle piedni a vyklopny rost (demontaz — viz kap. Rostovaci soustava). Stiedové kliny 16 (obr. 33)
umistéte do spalovaciho prostoru kotle na podpéry navaiené na stiedni a pfedni lamele.

&elni pohled )
- @ﬁ
L]

zpusob nasazeni stiegovych klinu

Obr. 32 Umisténi dilt vyzdivky v kotli

Objednaci ¢isla nahradnich dilt pro cihly

Pozice Nazev Objednaci ¢islo
15 Cihla ohnisté 818/102 72210729
16  Stfedovy klin kratky 815/94 7222 0730
DOR 25 MAX, 32
Umisténi cihel vyzdivky je patrné nize.
DOR 25 MAX
‘ 16
‘ 17

Obr. 33 Umisténi dilt vyzdivky v kotli

Objednaci ¢isla nahradnich dilt pro cihly

Pozice Nazev Objednaci ¢islo
16  Cihla vyzdivky bo&ni 817/133 72350751
17  Stfedovy klin kratky 815/94 72220730
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ID kéd
M00262
MO00261
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ID kéd
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Kotle na pevna paliva DOR

DOR 32D

Umisténi cihel vyzdivky je patrné nize.

[ ’L L] e
o|8171116 8171116 8171116| 2 806/170 o (8171116 8171116 817116 o
[ |817/75 8171116 817,76 | | [ |817175 8171133 817176 [ |
- = 806/171 S S
{“’Q\& &%""E | 8171133 { %\«\'5’5
Q817175 8171116 817176 [3 D [817/75A 8171116
806/109 806/109|
818/102 818/102 818/102 g
4
Objednaci ¢isla nahradnich dilt pro cihly
Nazev Objednaci €islo ID kéd
Cihla vyzdivky zkosena |, 817/75 7374 4153 M02034
Cihla vyzdivky zkosena IA, 817/75A 2232 0757 M02033
Cihla vyzdivky zkosena Il, 817/76 7373 4152 M02034
Cihla vyzdivky zkosena IIA, 817/76A 2232 0758 M02033
Cihla vyzdivky 817/116 7372 4072 M02029
Cihla vyzdivky bo¢ni, 817/133 7235 0751 M00628
Horni klin, 806/170 2232 0759 M02035
Stfedni klin, 806/171 2232 0760 M02036
Spodni klin, 806/172 2245 0601 M02037
Opéra segmentu, 806/109 2232 0761 M02032
Cihla ohniste, 818/102 7221 0729 M00262

Obr. 34 Umisténi dildi vyzdivky v kotli
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